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1. Saugumas
1.1  Pastabos ir nuorodos dél saugumo

Sioje instrukcijoje naudojami tokie ISPEJAMIEJI SIMBOLIAI, kurie reiskia:

PAVOJUS! A
Zymi gresiantj pavojy!
Nepaisydami Sios pastabos galite labai pakenkti savo sveikatai ir sugadinti jranga.

DEMESIO! /A
Zymi pavojingq situacijq!
Nepaisydami Sios pastabos galite lengvai susizeisti arba apgadinti jrangg.

SVARBU! A\ - Zymi nuorodas dél naudojimo ir kitokiqg naudingq informacijq.

2. Naudojimo sritis

FRIALEN® patikimi fitingai naudojami PE sléginiy vamzdziy virinamoms jungtims
sudaryti vandentiekio, dujotiekio, sléginés kanalizacijos, technologiniuose vamzdynuose.
FRIALEN® patikimi fitingai naudojami PE vamzdziy, kuriy SDR reik§mé yra nuo 17.6
iki 11 ir minimalus sienutés storis Smin <3mm., virinimui.

Galimyb¢ virinti kity SDR reikSmiy vamzdzius, pvz. SDR7,4, nurodoma techningje
dokumentacijoje ir zymima tiesiogiai ant gaminio.

D¢l fitingy panaudojimo su nestandartiniy SDR reikSmiy vamzdziais kreipkités | misy
specialistus.

Prie§ montuojant vamzdynus, kuriais bus transportuojamos kitokios medziagos nei dujos ir
vanduo arba kuriy darbiné temperatiira bus aukStesné¢ uz norma (>20 C°), praSome
kreipkités ] miisy specialistus.

SVARBU! A\
Montavimui ir panaudojimui pirmiausia yra aktuali ta informacija, kuri pateikiama ant
pacios detalés arba jdéta j jos pakuote.

2.1 Pastabos apie antZeminius vamzdynus

Sioje montavimo instrukcijoje visy pirma apraSomi techniniai reikalavimai, taikomi
pozeminéms PE vamzdZiy sistemoms. ISpléstiné taikymo sritis, pvz. pramongje, reikalauja
specifiniy ziniy projektuojant, ruoSiant ir montuojant. Vamzdziy sistemoms pramongje,
atsizvelgiant j specifines eksploatavimo sglygas, turi biiti laikomasi specifiniy projekto
ruo§imo ir vykdymo reikalavimy, pvz. pagal DVS 2210-1 ir t.t.

Dél nukrypimy gali sutrumpéti vamzdziy sistemos eksploatavimo laikas, galimi
spontaniski gedimai, lizimai ar nuotékis.



Ankstyva gedima gali sukelti, pavyzdZiui:

e Balny su atvamzdziais, pvz. SA XL arba SA UNI, minimaliy montavimo atstumy
nesilaikymas, atsizvelgiant | vamzdzio skersmenj arba jo atstumg iki Kkito
komponento.

e Papildomy apkrovy atsiradimo antZeminiame vamzdyne dél:

=  Vamzdziy sistemos montavimo be jtampos
Nuosavo svorio
Fiksuoty ir laisvy laikikliy matmeny pokycio ir trinties juose
Krypties pakeitimai
Itampa, kurig sukelia temperattiros svyravimai arba véjas
Dinaminés apkrovos, kurias sukelia vamzdyno eksploatavimas
Vibracijos jrengimy darbo zonoje

3. Normatyvai ir darbo nuorodos

[§samig ir naujausig informacija apie Jisy montuojamus FRIALEN® patikimus fitingus
galite rasti techniniuose lapuose, kurie yra patalpinti gamintojo internetinéje svetainéje
www.friatec.de.

Dirbant vadovaukités DVGW, DVS, BGR 500 (VBG 50), EN 1555, EN 12201, EN
13244, UW arba atitinkamos Salies normatyvais.

PAVOJUS! A
Biitina laikytis apraSytos darby veiksmy sekos, kuri pateikiama Sioje instrukcijoje!

FRIALEN® patikimus fitingus galima virinti su vamzdziais pagamintais i§ polietileno
PE 100 ir PE 80 PE 63, PE 50, kurie atitinka DIN 8074/75, EN 1555-2, EN 12201-2, EN
13244-2, 1SO 4437 ir ISO 4427 normatyvus, PE-Xa, kurie atitinka DIN 16892/93 (tik iki
63 mm. diametro vamzdziams; kiti diametrai pagal paklausimg) normatyva ir PE-LD
kurie atitinka DIN 8072/73 normatyva.

Vamzdziy i8silydziusios masés takumo koeficientas MRF 190/5 turi bati 0,2 -1,7 g/min.
ribose.

Rekomenduojame naudoti B eilés vamzdzius su ribota sienutés storio tolerancija.
VamzdZius 1§ PE-LD galima virinti tik esant temperattrai >0°C.

FRIALEN® patikimi fitingai gaminami i§ PE 100, atitinka DIN 16963, 5 ir 7 dalis, EN
1555-3, EN 12201-3, EN 13244-3, 1S04427-3, 1SO 8085-3 ir DWGV reikalavimus.
FRIALEN® fitingus FRIAMAT® suvirinimo aparatais galima virinti, jei aplinkos
temperattra yra nuo -10 iki +45 C°.

Montuojant jungtis su per¢jimu ] kitas medziagas biitina atkreipti démes;j | ty medziagy
normy specifikg ir montavimo salygas.

DEMESIO! A\
Virinti su kitokiy medZiagy vamzdZiais, pvz. PP, PVCir t. t. negalima.
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DEMESIO! A\
Suvirinimo metu turi biiti suvienodinta vamzdZiy ir fasoniniy daliy temperatiira (ribos
tarp -10°C ir +45°C.

SVARBU! A\
Ant FRIALEN® patikimy fitingy yra Zymima partijos pagaminimo data.
Reiksmé skaitant iS kairés j deSing:

e pagaminimo savaité (kalendoriné) (1+2 zymé);

e pagaminimo metai (2 Zzymé);

e medziagg apibiidinanti raidé (3 zymé).

Pvz.
A0 D A 8 90 LK
KW 14/01/E

Laikantis bendryjy sandéliavimo salygy, FRIALEN® fitingai gali biti sandéliuojami ir yra
tinkami virinimui ilga laikg. Sandéliuojant uzdarose patalpose arba kartoninése pakuotése
ir/arba apsaugant nuo ultravioletinés spinduliuotés, o taip pat nuo oro salygy (drégmés ir
t.t.), fitingai gali buti sandéliuojami ir yra tinkami virinimui daugiau kaip keturis metus.

DEMESIO! /A
Negalima naudoti detaliy, kurios buvo sandéliuojamos netinkamomis sqlygomis, nes dél
to gali susidaryti nesandari jungtis.

Duomeny atsekimo sistema (Traceability)

Naudojant FRIAMAT® suvirinimo aparatus, galima automatiskai nuskaityti duomenis i3
specialaus duomeny atsekimo briikSninio kodo, kuriame uzkoduota tokia informacija,
kaip gamintojas, skersmuo, zaliava, partijos numeris. Ji gali buti archyvuojama kartu su
duomenimis apie suvirinima.

SVARBU! /A

Suvirinimo aparatai su rankiniu virinimo parametry jvedimu (be briik$ninio kodo
nuskaitymo Sistemos) neatitinka Siuolaikinio technikos vystymosi lygio. Dél to
FRIALEN® patikimy fitingy su tokiais aparatais virinti negalima.



3.1  Sléginé apkrova

FRIALEN® patikimy fitingy sléginé apkrova i$reiSkiama SDR vienetais (Standard
Dimension Ratio)

vamzdzZio i5orinis skersmuo, d
SDR =

sienutés storis, s

Priklausomai nuo projektavimo faktoriaus C (apskaiiuotas atsargos koeficientas PE
gaminiams) nustatytos tokios sléginés apkrovos ribos pagal panaudojimo sritj (Cmin=1,25):

Fasoninés detalés Zaliava:
PE100 (FRIALEN® standartas)

Vandentiekis

Dujotiekis

SDR

Max. darbinis slégis barais,

Max. darbinis slégis

kai C=1,25 barais, kai C=2
17 10 4
11 16 10
7,4 25 -

Visi gaminiai, kas lieCia sléging apkrova, yra zZymimi ir naudojami taip, kaip parodyta
Sioje lentel¢je.

Jei ant detaliy yra kitoks markiravimas (pvz. apsauginio voztuvo FRIASTOP®), biitina
vadovautis duomenimis esanciais ant detalés, arba zitréti techninio lapo duomenis.
PAVOJUS! A

Transportuojames medZziagos patekimas j virinimo zong yra neleistinas!

4. Movos, alkiinés, triSakiali @20-225

e . V, ik,
4.1 Nupjauti vamzdi

Nupjaukite vamzd] statmenai jo asiai (I pav.). Tinka
PE pjaustymui skirtas spec. jrankis ar pjikliukas
plastmasei pjaustyti tinkamais dantimis.

AN

PAVOJINGA! A

Jei vamzdis nupjautas ne statmenai vamzdZio asiai,
gali atsitikti taip, kad vamzdis nepadengs dalies
kaitinamosios spiralés, dél ko gali perkaisti spiralé,
nekontroliuojamai istekéti issilydes polietilenas ar
net uzsidegti fitingas (2 pav.).




4.2  ISsimatuoti suvirinimo zona, pasizyméti FRIALEN® Zymekliu ir
nuskusti oksido plévele

Suvirinimo zona reiskia: Bendrai visy fitingy
jmovimo gylis, ty. atstumas tarp movos
galo ir vidinés atramos.

Pirmiausia nuvalykite stambius ne$varumus nuo
skutimui ruosiamos zonos. Skutimo zong reikia
padidinti mazdaug 5 mm. lyginant su movos
uzmovimo gyliu. Po suvirimo §1 zona matysis ir
tai bus patikimas jrodymas, kad vamzdis buvo
nuskustas tinkamai. PrieS pat montavima,
rankiniu skutikliu arba FRIATOOLS® skutimo
aparatu (3-5 pav.), reikia kruopsciai nuskusti
oksido plévelg, kuri sandéliavimo metu susidaro

ant  polietileniniy  vamzdziy ir fitingy
atvamzdziy pavirsiy.

Atvamzdziy paruoSimas prie§ virinimg, pvz.
balny DAA, DAV... , rutuliniy sklendziy KH,
KHP ar universaliy peréjimy UAN, UAM,
atliekamas lygiai taip pat, kaip ir vamzdziy.
Vamzdziy  paruosimui  i§  modifikuoto
polietileno PE-X, pagal DVVS2207-1 normatyvo
1 dalj, naudoti tik skutimo jrankius.

Tolygiai, be perSokimy pasalinti oksido plévele
nuo vamzdzio galima naudojantis FWSG tipo
skutimo jrankiais

FWSG 63 d20-63

FWSG225  d75-225

FWSG SE d40-315*

* jrankiai skirti atitinkamy diametry vamzdZio
galy ir balny virininio zonos paruosimui (5 pav.)

DEMESIO! A
Jei oksido plévelé nuskutama
nevisiskai, gali susidaryti nehomogeniska,
nesandari jungtis.

Uztenka vieng kartg visiSkai Svariai nuskusti
plévele (maziausiai 0.15 mm sluoksnj). Vamzdzio
pazeidimai, tokie kaip asiniai jbrézimai, jmusimai
virinimo zonoje biiti negali.

S pav.



DEMESIO! A\

Jei nuskusite per daug, gali susidaryti per didelis tarpelis tarp vamzdzZio ir fitingo, kuris
virinant neisnyks ar isSnyks ne visiskai.

Dél Sios prieZasties biitina pastoviai tikrinti skutimo aparaty ir rankiniy skutikliy
keiciamy peiliuky bukle! Sudilusius peiliukus nedelsiant pakeisti!

. : : Maksimalios leistinos nuimamos
FWSG tipo Nominalus nuimamos e e s s
. vys . drozlés ribos susidévéjusiems
skutimo aparatas drozlés storis, mm .
peiliukams
FWSG 63 0,15-0,25 0,3
FWSG 225 0,25-0,35 0,4
FWSG SE < 63 0,15-0,25 <0,15ir>0,3
FWSG SE > 63-225 0,25-0,35 <0,15ir>0,3

Nusidévéjimo ribos nurodytos lenteléje tinka FRIALEN® fitingams. Kitais atvejais
Ziiirékite gamintojo rekomendacijas.

Negalima vamzdZio pavirSiaus Slifuoti dilde nei Slifavimo popieriumi, nes taip oksido
plévelé nepaSalinama, o neSvarumai jtrinami j vamzdZio pavirsiy.

Kad galétuméte kontroliuoti, ar pavirSiy nuskutote visiSkai Svariai, rekomenduojame ji
pasizenklinti kontroliniais bruksniais (Zr. 3 pav.). Jei matosi nenuskusty ploteliy, juos reikia
nuskusti dar karta. Nuskusta zong reikia saugoti nuo purvo, muilo, riebaly, tekancio
vandens bei nepalankiy oro salygy (pvz. drégmés, Serk$no). Nuskutus suvirinimo zonos
neliesti.

DEMESIO! A

Optimaliam Silumos perdavimui FRIALEN® patikimy fitingy kaitinimo spiralés
nepadengtos apsauginiu polietileno sluoksniu, tedél oksido plévelés is fitingo vidaus
Salinti nereikia!

4.3 Nuimti nuozulas i§ vamzdzio iSorés ir vidaus

Tam tinka rankinis skutiklis. Pasalinti droZles i$
vamzdzio vidaus.

4.4  Suapvalinti ovalius vamzdzius

Vamzdziai, ypa¢ rulonuose ir ant bugny,
sandéliuojami gali suovaléti. Jei suvirinimo
zonoje ovalumas didesnis kaip 1,5% iSorinio [
skersmens arba >3mm, tokius vamzdzius reikia
suapvalinti suvirinimo zonos srityje. Tam
naudokite apvalinimo apkabas, uzmontuodami
jas ant vamzdzio i$ karto uz suvirinimo zonos 6 pav.
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4.5 Nuvalyti suvirinamg pavirsiy

Virinamas vamzdzio iSorinis pavirSius ir £l
FRIALEN® patikimo fitingo vidinis pavirsius
turt  buti  visiSkai  Svarts, sausi iIr
neriebaluoti. Nuskutus prie§ pat montavimg |}
Siuos pavirSius reikia nuvalyti tinkamame
valiklyje sumirkytu nepleis¢janciu ir nespalvotu
sugeriamuoju popieriumi (7 pav.).
Rekomenduojame specialius PE  valiklius,
atitinkan¢ius DVDW-VP 603 normatyva, pvz.
Tangit KS, AHK-Reiniger. Blogiausiu atveju
galima naudoti acetong.

7 pav.
PE valymo priemonés kiekis turi biiti parinktas taip, kad popierius biity Siek tiek Slapias.
Reikia vengti saly¢io su oda. PraSome laikytis PE valymo priemonés gamintojo saugos
nurodymy.

Valydami jsitikinkite, kad j virinimo zong nepatenka terSaly nuo nevalyto vamzdzio
pavirSiaus.

DEMESIO! A
Naudojant alkoholinj valiklj, alkoholio dalis turi sudaryti maZiausiai 99,8% (pagal
DVGW - VP 603).

PriesS suvirinimg valiklis turi visiskai iSgaruoti.

Galiausiai i§ naujo kontroliniu briikk§niu pasizymékite suvirinimo zonos plotj, nes Sis
nusivalé skutant ir valant. Tuo paciu reikia zitréti, kad iSlikty $varios suvirinimo zonos.
Stengtis neliesti nuvalyty zony rankomis. Drégme virinimo zonoje, pvz. d¢l rasos ar
SalCio, reikia paSalinti naudojant tinkamas priemones.

Fitingus iSpakuoti prie§ pat montavimg. Pakuoté apsaugo juos nuo nepalankiy iSores
veiksniy transportuojant ir sandéliuojant.

4.6 Vamzdzio galus jstumti j fitingg

Sustumiant vamzdzio galus j fitingg reikia zitréti, kad fitingo kontaktai biity prieinami
suvirinimo aparaty kiStukams. Fitingus reikia uZstumti nenaudojant didelés jégos.
Sustiimus vamzdziy galus j fitinga, asinis nukrypimas yra neleistinas. Nuvalytg vamzdZzio
galg reikia jstumti | fitingg iki kontrolinés atzymos (Zr. 3 pav.). Prireikus naudokite
apvalinimo apkabas (zr. 6 pav.).

Jei nuvalius fitingo nejmanoma lengvai uZmauti, galima dar karta nuskusti vamzdj.



4.7  Ziuréti, kad jungtis biitu nejtempta

Visos suvirinimui paruoStos detalés turi biiti nejtemptos. Vamzdziai neturi lauzti
FRIALEN® fitingo savo svoriu ar dél to, kad pakankamai neiSlygintas rulono vamzdZio
galas. Ant vamzdzio uzmauta mova judinama ranka turi laisvai sukinétis.

Prireikus, reikia paremti vamzdynag arba fitingg arba naudotis tinkamais laikikliais. Ta
vietg reikia laikyti jtvirtintg tol, kol praeis lentel¢je nurodytas atvésimo laikas (zr. 4.9
punkta).

Prie§ virinant, dar karta pagal kontrolinius bruksnius patikrinkite, ar vamzdis iki galo
Jstumtas ] movg (jei reikia, pataisykite).

DEMESIO!

Jei jungtis jtempta ar vamzdZio galai jstumti ne
iki galo, suvirinant j vamzdzio vidy gali iStekéti
issilydes  polietilenas  arba  susidaryti
nepakankama jungtis ( 8 pav.).

8 pav.
4.8 Suvirinti

DEMESIO! A\
Naudokite tik tuos suvirinimo aparatus, kuriy gamintojai nurodo, kad jie tinka virinti
FRIALEN® patikimus fitingus. Zr. DVS 2207, 1 dalis

Suvirinimo parametrai uzkoduoti suvirinimo
kode, kuris wuzklijuotas ant kiekvieno
FRIALEN® patikimo fitingo. Naudojant visigkai
automatizuotus  suvirinimo aparatus (pvz. g || |
FRIAMAT®), parametrai skaitymo pie$tuku J_’ | :l i“lu
perskaitomi ir perduodami suvirinimo aparatui ésimoesuzlméxJséoaoa*4
(suvirinimo parametrai uzkoduoti didesniajame
kode).

9 pav.
Antrajame kode yra “traceability” duomenys (zr. 2 skyriy). Jie jvedami tik tada, kai yra
galimybé panaudoti “traceability” informacijg. Tam naudojami specialiis suvirinimo
aparatai.



FRIALEN fitingy virinimas su fiksuotos 39,5V [

r|HIH\I|Il||IMIHHIHIIHIVIIMIMHIIHIIIIUIII ||
Kai kuriuos FRIALEN fitingus galima virinti su “
fiksuotos 39,5V  jtampos aparatais, jvedant |” S 33-

virinimo laikg rankiniu baudu. Tokiy ﬁtingq E.J"l:s’”e

MR
d11/80
mon

5 3‘.

rankinio jvedimo Virinimo parametrai yra nurodyti
virinimo kodo etiketéje (zr. 10 pav.). 10 pav.

Leistinas virinamy vamzdziy sienutés storis nurodytas zyméjimu SDR ant fitingo etiketés

(pav. 9).

Suvirinimo aparatas automatiSkai rodo suvirinimo eigg ir reguliuoja elektros energija
pagal kiekvienam fitingui nustatytas ribas.

INFORMACIJA'! A

Virinimo parametrai yra uZkoduoti 24 skaitmeny brikSniniame kode (etiketés
vir§uje), duomeny atsekimo (Tracebility) informacija - 26 skaitmeny brikSniniame
kode (etiketés apacioje), FRIAMAT® tipo aparatuose virinimo kodg galima jvesti ir
rankiniu biidu per [VEDIMAS RANKA meniu.

Fitingy, kuriy kaitinimo spiral¢ atskirta (zr. 11
pav.), kiekvieng galg reikia virinti atskirai.
Fitingai su vientisa kaitinimo spirale virinami
viena operacija (zr. 12 pav.).

FRIALEN® patikimo fitingo  suvirinimo
indikatorius parodo, kad buvo atliekamas
virinimas. Kaip praéjo virinimo procesas parodo
tik suvirinimo aparatas! Suvirintojo padaryty
klaidy neparodo nei indikatorius, nei aparatas!
Nuskaicius suvirinimo kodg, ekrane rodomus
duomenis sulyginkite su fitingo duomenimis.

Jei jie sutampa galima pradéti suvirinima. 11 pav.
Laikykitées FRIAMAT® suvirinimo aparaty

naudojimosi instrukcijos.

Venkite bet kokiy jtempimy suvirinimo vietoje. 7

DEMESIO! A

Bendro saugumo sumetimais laikykités per

metrq nuo virinamos vietos. ([ WA e i
L A

12 pav.
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Prag¢jusig fakting virinimo trukme sulyginkite
su aparato nurodyta virinimo trukme ir
uzraSykite ant vamzdzio ar FRIALEN®
patikimo fitingo (zr. 13 pav.).

Zymédami garantuosite, kad nepraleidote jokios
suvirinimo sitlés.

Jei dvejojate, ar dél kity priezasCiy (pvz.
suvirinimo metu dingusios elektros jtampos)
galima pakartoti suvirinimg. Prie§ tai fitinga
biitina atvésinti iki aplinkos temperatiiros!

3.9 Atvésimo laikas

Atveésimo laikas reiskia:
a) laika, kurio reikia detalei atvésti tiek, kad buty galima judinti suvirinta jungtj. Sis
laikas nurodytas ant bruksninio kodo ir pazymétas raidémis C.T.
b) Laika, kurio reikia detalei atvésti tiek, kad ja biity galima bandyti pilnu bandomuoju
slegiu. Cia atvésimo laikas dar skirstomos pagal tai, ar bandomasis slégis yra iki 8
bary, ar virs.

Atvésimo laikas min. FRIALEN® movoms ir fasoninéms dalims
Z mm
Kol galima judinti | Sléginé apkrova iki 8 | Sléginé apkrova virs
Jungti (CT) bary 8 bary
20-32 5 8 10
40-63 7 15 25
75-110 10 30 40
125-140 15 35 45
160-225 20 60 75

INFORMACIJA! A

Vamzdyng galima pradéti eksploatuoti, jei Sis islaiké sléginj bandymgq (Zr. EN805, EN
12007 ir DWGV G469, W400). Atliekant sléginius bandymus reikia laikytis DWGV, ES
arba savo Salies nacionaliniy normatyvy.
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5. Sléginiai balnai, sléginiai balnai-ventiliai
FRIALEN® sléginiai balnai ir sléginiai balnai-ventiliai tinkami naudoti tiek sléginiuose

tiek beslégiuose vamzdynuose.

DEMESIO!
Balnai nuo d40 iki d63 netinka montuoti su SDR 17 PE-HD vamzdZiais.

Dél techniniy pragreZimo problemy FRIALEN® sléginiy balny negalima montuoti su
SDR 7,4 vamzdZiais, o sléginiy balny-ventiliy - su SDR 7,4 ir SDR 9 vamzdZiais.

Prasome perskaityti miisy detaliy duomeny lapus arba kreipkitéss FRIALEN®
techninius darbuotojus.

5.1 ISmatuoti vamzdzio (ir atvamzdZio) suvirinimo zona ir nuskusti
oksido plévele.

Pirmiausia nuo vamzdzio nuvalykite apnasas.

Suvirinimo zona - tai vamzdzio pavirsius, kurj
padengia virSutiné balno pusapkabé (14 pav.),
atvamzdzio suvirinimo zona - atvamzdZio
pavirsius, kurj padengia uzmauta mova.
Rankiniu skutikliu arba skutimo jrankiu (15
pav.) prieS pat montavimg nuo suvirinimo
zonos visiSkai S$variai nuskutama oksido
plével¢, susidariusi ant pavirSiaus sandéliavimo
metu. Suvirinus balng turi aiSkiai matytis
vamzdzio skutimo pédsakali, t.y. nuskusta zona turi biti 14 pav.

keliais milimetrais platesné nei vamzdj uzdengia pusapkabé. Po suvirimo §i zona matysis
ir tai bus patikimas jrodymas, kad vamzdis buvo nuskustas tinkamai.

DEMESIO! A

Nepilnai paSalinus oksido plévele, gali susidaryti
nesandari jungtis.

Nusidevéjusius rankinio skutiklio ar skutimo aparato
peiliukus biitina nedelsiant pakeisti.

Pakanka wvisiSkai Svariai nuskusti vieng karta
(maziausiai 0,15 mm). Nuskustas vamzdZio pavirSius
turi biiti visiskai lygus, be atplaisy ir astriy briauny.

DEMESIO!

Oksido plévelés nuémimui neleidZiama naudoti

dildés ar slifuoklio, nes taip nesvarumai jtrinami j 15 pav.
vamzdZio paviriy.
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Kad galétuméte kontroliuoti, ar pavirSiy nuskutote visiSkai Svariai, rekomenduojame ji
pasizenklinti kontroliniais briikSniais. Jei nuskutus matosi nenuskusty ploteliy, juos reikia
nuskusti dar kartg.

Nuskusta zong reikia saugoti nuo purvo, muilo, riebaly, tekancio vandens bei nepalankiy
oro salygy (pvz. drégmés, SerkSno). Nuskutus suvirinimo zonos neliesti.

5.2 Nuriebalinti

Virinamas vamzdZio iSorinis pavir§ius ir FRIALEN® patikimo fitingo vidinis pavir$ius turi
biti visiSkai Svaris, sausi ir neriebaluoti. Nuskutus, prie§ pat montavima, Siuos pavirSius
reikia nuvalyti tinkamame valiklyje sumirkytu neplei§¢janciu ir nespalvotu
sugeriamuoju popieriumi (8pav.). Rekomenduojame specialius PE valiklius, atitinkancius
DVGW-VP 603 normatyva, pvz. Tangit KS, AHK-Reiniger. Blogiausiu atveju galima naudoti
acetong.

Valydami jsitikinkite, kad j virinimo zong nepatenka terSaly nuo nevalyto vamzdzio
pavirSiaus.

DEMESIO! A
Naudojant alkoholinj valiklj, alkoholio dalis turi sudaryti maZiausiai 99,8% (pagal
DVGW - VP 603).

Pries suvirinimg valiklis turi visiSkai iSgaruoti.

Galiausiai 1§ naujo kontroliniu briuksniu pasizymékite suvirinimo zonos plotj, nes Sis
nusivalé skutant ir valant. Tuo paciu reikia zitréti, kad islikty Svarios suvirinimo zonos.
Stengtis neliesti nuvalyty zony rankomis. Drégme virinimo zonoje, pvz. d¢l rasos ar
SalCio, reikia paSalinti naudojant tinkamas priemones.

Fitingus iSpakuoti prie§ pat montavimg. Pakuoté apsaugo juos nuo nepalankiy iSorés
veiksniy transportuojant ir sandéliuojant.

5.3 Montavimas

e Vienoje puseje atsukite gamykloje
Jmontuotus varZztus.

e Praziodinkite virSuting ir  apating
pusapkabes. Kita pusé su susuktais
varztais veikia kaip Sarnyras.

o Uzdékite balng ant paruosto vamzdzio
pavirsiaus.

e Visus keturis varztus tolygiai kryZmiskai
susukite SeSiabriauniu  atsuktuvu  iki
atramos (16 pav.).

Vidinis SeSiakampis Balnas
SW5 <d75
SW 6 > d90
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Apatinés pusapkabés arba verzianciosios juostos yra sudétiné balny dalis ir skirtos
prispausti balng prie suvirinimo zonos.

pimesior [\
Virinant sléginius balnus ir sléginius balnus-ventilius, prieS suvirinimqg negalima keisti
grqito pozicijos.

5.4  Suvirinti

Virinant sléginius balnus ir ventilius ant veikian¢iy vamzdyny, suvirinimo metu ir iki
visiskai atveés, slégis neturi biiti didesnis kaip:

VamzdZio medZiaga PE 80 PE 100
SDR 17 | 11 17 | 11
Maksimalus leistinas darbinis slégis barais
Dujotiekis 1 4 4 10
Vandentiekis 6 12,5 10 16

DEMESIO! A
Naudokite tik tuos suvirinimo _aparatus, kuriy gamintojai nurodo, kad jie tinka virinti
FRIALEN® patikimus fitingus. Zr. DVS 2207, 1 dalis.

Naudojant visi§kai automatizuotus suvirinimo aparatus (pvz. FRIAMAT®), parametrai
skaitymo piestuku perskaitomi ir perduodami suvirinimo aparatui.

Nuskaicius suvirinimo kodg, ekrane rodomus duomenis sulyginkite su fitingo
duomenimis. Jei jie sutampa galima pradéti suvirinima.

Laikykités FRIAMAT® suvirinimo aparaty naudojimosi instrukcijos.

Pries jsigreziant | magistralinj vamzdyng galima atlikti atSakos sléginj bandyma.

Suvirinimo aparatai automatiS$kai kontroliuoja suvirinimo eigg ir optimaliai reguliuoja
energijos padavima.

FRIALEN® patikimo fitingo suvirinimo indikatorius parodo, kad buvo atliekamas
virinimas. Kaip praéjo virinimo procesas parodo tik suvirinimo aparatas! Suvirintojo
padaryty klaidy neparodo nei indikatorius, nei aparatas!

pimesior /N
Bendro saugumo sumetimais laikykités per metrq nuo virinamos vietos.

Praéjusig fakting suvirinimo trukme sulyginkite su aparato nurodyta suvirinimo trukme ir
uzraSykite ant vamzdzio ar FRIALEN® patikimo fitingo.
Taip pasiZzymeéje garantuosite, kad nepraleidote jokios suvirinimo sitlés.
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5.5 Pragrezimas ir apkrova bandomuoju bei darbiniu slégiu

Reikia iSlaukti tokj atvésimui skirtg laika:

g mm Atvésimo laikas FRIALEN® balnams, min
Iki apkrovos slégiu per atvamzdj Iki pragrezimo (CT)
40-63 15 20
75-125 20 30
140-160 30 45
180-225 50 60

Ant fitingo briikSninio kodo pateiktas atvésimo laikas CT atitinka laikg iki pragrezimo.

DEMESIO!

Jei neislauksite atvésimo laiko, kyla pavojus, kad jungtis iSsisandarins. Pries jsipjaunant
reikia laikytis visy bendry vamzdyno montavimo instrukcijy.

5.6  Sléginiuy balny pragrezimas

ISimkite dangtelj. Tinkan¢iu FRIALEN® raktu
sukite grazta zemyn (17 pav.).

SeSiakampis raktas,
Balnas SW
d40 10 i
Nuo d50 iki d75 17 \
DAA d63/63 19
>d90 19

Atsukite grazta atgal iki virSutinés atramos.
Uzd¢kite dangtelj ir jsukite jj SeSiabriauniu

L

raktu, kol dangtelio kraStas lengvai prisilies
prie balno cilindro krasto. Po to atsukite dangtelj
puse pasukimo atgal, kad atpalaiduotuméte tarping.

DEMESIO! A

&

17pav.

Neperverikite dangtelio, nes |is gali suliiZti arba raktas persisuks jame. Taip atsitikus jj

pakeiskite.

Rekomenduojame ant balno cilindro dar uzvirinti akle. Jj reikia paruosti virinimui taip pat,
kaip buvo aprasyta 4.1.-4.9. skyriuose.
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5.7  Sléginiuy balny su paraleliniu
atvamzdZiu pragrezimas

Pragrezimas (18 pav.) analogiskas, kaip
nurodyta 5.6 punkte. Balnams su paraleliniu
atvamzdziu pragrezti naudotinas terkSlinis
raktas.

18 pav.

5.8  Sléginiy balny - ventiliy pragrezimas

Montavimas, virinimas ir atausimo laikas — kaip
5.1 skyriuje.

Pragrezima atlikti sukant keturkamp; 14 mm
Stoka atitinkamu raktu pagal laikrodzio rodykle
iki zemutinés atramos (19 pav.). Sioje padétyje
ventilis yra uZzdarytas. Ventilio atidarymui
sukti Stoka prie§ laikrodZio rodykle iki
virSutinés atramos. Pasiekus virSuting atramg
pasukti Stoka 72 apsisukimo atgal. D¢l metaliniy
galinly atramy padétys “Atidaryta” ir
“Uzdaryta” labai gerai jau¢iamos.

Kadangi padétyje “UZzdaryta” sandarinama asies
Kryptimi susispaudzianciu Zziedu, néra reikalo
labai stipriai uzverzinéti ventil;.

INFORMACUJA A

19 pav.

Isipjovimq galima atlikti per kapg, EBS teleskopinio stiebo pagalba, sumontavus balng-

ventilj ir uzpylus gruntu.

14 mm. keturkampis DAV ventilio $tokas jungiamas su FRIALEN® stiebu EBS ir
uzfiksuojamas kaiSc¢iu. Stiebo ilgj galima keisti tolygiai ir jis automatiskai fiksuojasi bet
kurioje padétyje. FRIALEN® EBS stiebai sukurti specialiai DAV balnams-ventiliams.
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6. Apkabos ventiliams

6.1 Montavimas

PasiruoSimas montavimui ir  suvirinimui
analogiskas, kaip ir FRIALEN® sléginiams
balnams (zr. 5.1. - 5.4.).

Reikia laikytis atvésimo laiko (zr. 5.5. Sléginiai
balnai).

Apkabos pragreziamos, laikantis ventilio
gamintojo montavimo instrukcijy, naudojant
atitinkamg  Sliuzing  uZsklanda arba
montuojamos su ventiliu. Sléginio bandymo
paruoSimg ir eiga reikia atlikti pagal ventilio
gamintojo nurodymus. 20 pav.

PAVOJUS! A
Kad nepersuktume korpuse jtvirtintos srieginés dalies, montuojant ja reikia
prilaikyti raktu.

Izoliaciniai darbai turi biiti atliekami laikantis statybiniy normy.

/. Uzdaromosios pripuciamosios armatiiros apkabos

7.1  Montavimas

FRIALEN®  pripu¢iamosios  uzdaromosios
armattiros apkabos (21 pav.) montavimui
ruoSiamos ir virinamos kaip ir FRIALEN®
sléginiai balnai (Zr. 4.1. - 4.4. skyrius). Vamzdj
pragrezti (max. & 56,5 mm) galima praéjus
atvésimo laikui (Zr. 4.5) laikantis greZzimo
aparato ir pasliy jvedimo aparato gamintojy
instrukcijy.

21 pav.
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Varinés aklés jsukimas

Norint jsukti varing akle, sukimo jéga turi biiti
iki 150 Nm. Prireikus reikia pasinaudoti
svirtimi, kad pasiektuméte reikiamg jéga.

Akle jsukti iki atramos; tarpiné turi Uzsandarinti
korpusa (22 pav.).

Isukus varing akle, reikia uzsukti 2 %7
plastmasin; dangtel; arba, tinkamai nuskutus ir
nuvalius, uzvirinti FRIALEN® akle, skirta
pripu¢iamosios uZdaromosios armatiiros
apkaboms (23 pav.).

8. Apkabos su atvamzdziu

8.1 Montavimas

Montavimas ir suvirinimas atliekamas kaip ir
FRIALEN sléginiams balnams (zr. 5.1. - 5.4.
skyrius).

DEMESIO!

Isipjauti galima | neveikiantj vamzdynq be
slégio arba, naudojant papildomq uZdaromgjg
armatiirq, } Veikiantji vamzdyng specialiy
isipjovimo jrankiy pagalba

22 pav.

24 pav.

Rekomenduojame naudoti Huetz+Baumgarten GmbH & Co ( www.heutz-baumgarten.de )

Isipjovimo jranga.

Montuojant jsipjovimo jrangg reikia laikytis gamintojo montavimo instrukcijy.
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9. Remontinés apkabos

9.1 Montavimas

Jei vamzdis pazeistas vienoje vietoje, kiaurg
vietg galima uzkims$ti kam$¢iu ir ant virSaus
uzvirinti remontines apkabas.

Kiekviena pusapkabé¢ virinama atskirai.

Atskiry pusapkabiy montavimas ir suvirinimas

atliekamas kaip ir FRIALEN® sléginiy balny
(zr. 5.1. —5.4. skyrius).

DEMESIO! A

Reikia Ziuréti, kad montuojant paZeista arba deformuota vamzdZio vieta visada biity

25 pav.

apkabos centre ir ne arciau kaip 10 mm iki kaitinimo spirales.

10. FRIALOC?®- sklendé i§ PE

10.1 Panaudojimo sritis

FRIALOC® sklend¢ i§ PE 100 gali biti
naudojama vandentiekio sistemose pagal
DVGW W400-2 ir EN 805 normatyvus ir esant
maksimaliam darbiniam slégiui PFA (PN) 16
bar. FRIALOC®  sklendé¢ atitinka visus
naudojimo vandentiekio sistemose reikalavimus
pagal DIN EN 12201-4 ir DVGW VP645
normas.

Siuo metu vykta paruoSiamieji darbai dél
leidimo naudoti sklendes dujotiekio sistemose
pagal DVGW G472 ir EN 12207-2 normas.

Jei norite naudoti FRIALOC® sklendes i PE kitos paskirties vamzdynuose, praSome
pateikti informacijg apie norimg transportuoti medziagg ir eksploatacijos sglygas (slégj,
temperatiirg, numatytg tarnavimo laika, ...), kad miisy specialistai galéty iSsiaiskinti

panaudojimo galimybes.
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Norit gauti vienalyte sistemg, FRIALOC®  sklendés montavimag PE vamzdyne
rekomenduojame atlikti su FRIALEN® patikimais fitingais. Panaudojus privirinamus
flanSus su atvamzdziais EFL, sklendes galima naudoti ir vamzdynuose i§ kity medziagy.
Sujungimui naudojant mechaninius fitingus (pvz. FRIAGRIP), bitina laikytis jy
montavimo taisykliy.

FRIALOC® sklendés gali biiti montuojama tiek poZeminiuose, tiek antZeminiuose
vamzdynuose.

INFORMACUJA A
Pati naujausiq ir smulki informacijq apie FRIALOC® sklendes yra techniniuose
lapuose, kurios rasite internetinéje svetainéje Www.frialen.de.

10.2 Zyméjimas

Ant spalvoto FRIALOC® sklendés Zyméjimo Ziedo
yra uzraSyta informacija apie diametra, slégj ir t.t,
taip pat uzraSytas ir individualus sklendés numeris.
Turint §] numerj, pasinaudojus gamintojo archyvo
duomenimis, galima atsekti visg gamybos procesa,
jskaitant panaudoty komponenty partijy numerius ir
gamybos metu atlikty bandymy rezultatus. TRACEABILITY
Gamyboje kiekvienai sklendei, daugiapakopiame Il AT
surinkimo procese, atliekami sandarumo, tvirtumo,
funkcionalumo testai. Individualy

sklendés numer; galima jvesti 1] FRIAMAT
suvirinimo aparaty suvirinimo protokolg nuskaicius
duomeny atsekimo briikSninj koda. 27 pav.

10.3 Sandéliavimas

FRIALOC® sklendés i§ PE tiekiamos kartoninése dézése, kurios sandéliavimo metu turi
biiti sausos, apsaugotos nuo pazeidimy, neSvarumy ir aukstos temperatiiros poveikio.

10.4 Panaudojimo nuorodos

PrieS montavimg kruopsSciai apziurekite sklende. @E\gw:n J@
Pazeistos sklendés montuoti negalima. FRIALOC® A o
sklendés 1§ PE pajungimo atvamzdziy ilgis W’E \

paskaiCiuotas dviem suvirinimams ir jy geometriniai ‘ » ‘ 1
parametrai atitinka PE vamzdziy DIN EN 12201-2 ‘ -7 ) T| ;‘

reikalavimus. . -
Kad neuztersti sklendés apsauginius dangtelius nuimti \ \/\% y

pries pat montavimg. Montavimg atlikti su FRIALEN® @’735 met &
fitingais  laikantis $ios montavimo instrukcijos 9780 : W’a”‘(‘
nurodymy.

28 pav.

20


http://www.frialen.de/

FRIALOC® sklendés i§ PE komplektuojamos su informacine plokstele (28 pav.),
(uzdedama ant reguliavimo stiebo, esan¢io po kapa), kurioje yra  nurodytos sukimo
Kryptys ir uzdarymo — atidarymo apsisukimy skaicius.

Norint padidinti atraminj FRIALOC® sklendés i§ PE plotg tran$éjoje, galima naudoti
atraming plokste. Atraming plokste (pvz. i§ PE) galima prisukti atitinkamais varztais prie
FRIALOC® sklendés kojeliy.

Sklendés negalima sumontuoti standziai ir ji negali blti vamzdyno jtvirtinimo tasku, pvz.
hidrauliniy smiigiy ar terminio vamzdzio ilgio pasikeitimo atvejams.

Atliekant zemés darbus, prie$ grunto sutankinimg, sklendé turi buti uzpilta pakankamu
grunto Kiekiu.

10.5 Bandymai

Sléginis bandymas
Vamzdyno sléginj bandyma atlikti laikantis W400-2 normy ir jo metu sklendé turi biti
pilnai atidaryta.

Praplovimas
Praplovimas atliekamas laikantis W400-2 normy pilnai atidarius sklende.

10.6 Valdymas

FRIALOC® sklendé i§ PE uzdaroma sukant pagal laikrodzio rodykle; atidaroma — pries
laikrodzio rodykle.

Atidarymo — uzdarymo Kkryptis ir apsisukimy skai¢ius yra nurodytas informacinéje
plokstel¢je (Zr. 10.4).

FRIALOC® sklendés i§ PE negalima ilgg laikg naudoti pratekan¢io mediumo kiekio
reguliavimui.

FRIALOC® sklendéje i§ PE krastinés padétys “Atidaryta” ir “Uzdaryta”, dél metaliniy
galiniy atramy, labai gerai jau¢iamos.

Valdantj FRIALEN® teleskopinj stiebg FBS galima nustatyti reikiamame aukstyje ir jis
apsaugo sklendés pavarg nuo perkrovimy. FRIALOC® ir FBS tarpusavyje yra idealiai
suderinti.

Naudojant FRIALOC® sklendes pramonéje, valdymas atlickamas valdanciojo rato
pagalba. Jis tvirtinamas tiesiogiai prie keturkampi sklendés Stoko.

10.7 Aptarnavimas

FRIALOC® sklendé i§ PE yra neaptarnaujama.Tikrinimo intervalai tokie, kokie nurodyti
DVGW W392 instrukcijoje.
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11. Rutulinés sklendés

FRIALEN® rutulinés sklendés KHP (pav. 29)
atidaromos ir uzdaromos %4 stiebo pasukimu.
FRIALEN® rutulinés sklendés KHP ilgi
atvamzdZiai sujungiami su vamzdynu naudojant
FRIALEN® movas, alkiines ar trisakius. Sios
sklendés skirtos montuoti tiek skirstomuosiuose
tinkluose, tiek ir namy jvaduose.

11.1 Montavimas

29 pav.

Paruosti sklendés atvamzdzius pagal bendrus reikalavimus (pasSalinti oksido sluoksnj,
nuriebalinti). Prie$ suvirinant FRIALEN® rutuline sklende biitina ja nukreipti taip, kad po
to galima biity teisingai sumontuoti teleskopinj stiebg BS.
FRIALEN® teleskopinis stiebas BS specialiai sukurtas FRIALEN® rutulinéms sklendéms
ir pilnai atitinka jy geometrinius ir techninius parametrus.

DEMESIO!

Transportuojamo mediumo risis ir sklendés uzdarymo padétis gali biiti paZyméta ant

specialios informacinés plokstelés stiebo virsuje.

12. Rutulinés sklendés Soniniam jsipjovimui

12.1 Montavimas

ParuoSimas montavimui ir rutulinés sklendés ir
apkabos kombinacijos AKHP (pav. 30)
montavimas vyksta taip pat kaip FRIALEN®
sléginiy balny (5.1 - 5.4 skyrius)

DEMESIO! A

Norint jsipjaunant | veikiantj vamzdynq be
transportuojamo mediumo nutekéjimo
rekomenduojame Siam tikslui naudoti firmy
Heutz+Baumgarten, Remscheid jsipjovimo
jrankius.

30 pav.

Kilus neai§kumams paraSytume kreiptis j miisy FRIALEN® specialistus.
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13. Peréjimai PE/plienas

13.1 Montavimas

pemesior A\
Nuimant plastmasinj apsauginj dangtelj reikia Ziiiréti, kad
nepazeistuméte kaitinimo spiralés.

Reikia laikytis bendryjy FRIALEN® fitingy montavimo
instrukcijy (zr. 4.2 - 4.9 skyrius).

13.2 Peréjimas PE/HD/plienas

DEMESIO! A\
Papildomai reikia atsiZvelgti j Siuos punktus:
e Plieninio atvamzdZio trumpinti negalima, nes suvirinimo metu perkaites atvamzdis
gali pazeisti sandarinimo sistema.
e Plienin atvamzdj galima virinti tik elektrolankiniu badu.
e Virinant plieninj atvamzdj reikia saugoti, kad suvirinimo metu garai arba kibirkstys
nepatekty ant FRIALEN® movos nei j jos vidy.
e Virinant plastiking dalj reikia kontroliuoti movos jtempimg (fitingg paremti, kad
metalinis galas ar PE vamzdis laisvai nekabéty).

Rekomendacija:

Norint iSvengti karSto oro pasiurbimo ] fitingo
vidy elektrolankinio virinimo metu, nenaudodami
jégos jstumkite j FRIALEN® mova §varaus
polietileninio vamzdZio galiuka ir uzkimskite jj.

Izoliuoti reikia pagal galiojancias taisykles ir
pagal izoliacijos gamintojo nurodymus. Vietos,
kur yra briik$ninis kodas, izoliuoti negalima.

32 pav.
Peréjimus PE/HD/plienas (32 pav.) galima naudoti tik dujotiekyje.
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13.3 Peréjimas su sriegiui

Dujotiekiui: plieninis sriegis (33 pav.).
Vandentiekiui: zalvario/ bronzos sriegis
(34 pav.)

Montuojant, fitingo sriegines dalis reikia prilaikyti
raktu, kad Sios nepersisukty polietilene.

DEMESIO! A\
Srieginés jungties jokiu biudu negalima virinti
nei lituoti. Dél izoliacijos Zr. 13.2 skyriy.

34 pav.
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14. Remontiniai intarpai d32-d63 SDR11 vamzdZziams

141 Montavimas

UZdarius vamzdyng, iSpjaunamas paZeistas
gabalas. Pritaikoma nauja atkarpa. Ant jos
uzmaunamos dvi FRIALEN® movos. Remontiniai
intarpai FRIALEN® RW (35 pav.) jstumiami j
vamzdyno galus, o nauja vamzdzio atkarpa
jstatoma tarp jy. Po to movos 1§ kiekvienos pusés
uzstumiamos naujos vamzdzio atkarpos ir
suvirinamos. Suvirinimas atliekamas taip, kaip
nurodyta 4.2. - 4.9 skyriuose.

Tinkamai  montuojant, remontinis  intarpas

neleidzia vandens srovelei patekti ant suvirinimo

zonos (36 pav.).
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GLYNWED
pipesyslesns

Glynwed UAB,

Taikos pr.141

LT-51132, Kaunas

Tel. 8 37 47-38-50

Fax. 8 37 47-40-29

El. p. glynwed@glynwed.lIt
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